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Abstract of EP0046137 

1 . Cleansing hood for gaseous fluids, comprising 
an exterior housing (1 ), a motor (5) driving a rotor 
(13) adapted to generate simultaneously a 
ventilation function and a purifying function of 
polluting solid and liquid particles suspended in 
the fluid to be purified, characterized by the fact 
that the polluting particles are removed by 
adsorption on corrugated surfaces which make 
up said rotor, such as to produce a turbulent flow 
around these surfaces and to constrain said flow 
to sweep over the said surfaces without passing 
through them, the rotor being followed by a filter 
(21) designed to neutralize or transform the 
undesirable gaseous components contained in 
said fluid flow following the purification effected 
by the rotor. 
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L'Inverrtion a pour objet une hotte d'dpuration 
de fluldes gazeux comprenant un bati exterieur, 
un moteur sntraTnant un rotor. 

Les hottes d'epuratlon pour fluides gazeux sont 
construites en general sur le prIncIpe de la 
fittratfon par le passage force du flulde, sous 
Taction d'un ventllateur, au travers d*un ou plu- 
sleurs f litres places en serle dans la hotte. II existe 
egalement des separateurs diectrostatiques. dans 
lesquels le flulde gazeux, aspire par un ventlla- 
teur, se d6place k travers une batterie d'6lectro- 
des charg^e d'electrlclte statique sur laquelle les 
Impuretes se deposent. Dans le premier cas, les 
flltres qui rstlennent les lmpuret§s sont plus ou 
molns rapldement saturds. et lis doivent alors etre 
nettoyes ou changes pour remplir k nouveau leur 
office. De m§me, dans le second cas, les electro- 
des dofvent §tre frsquemment nettoydes sous 
peine de panne du circuit diectrlque ou produc- 
tion de gaz noclf. 

La publication allemande DE-B-1 190 157 decrit 
une hotte d'epuratlon comprenant un rotor 
constltud d'un anneau de mat6rlau poreux plac6 
k rinterieur d'une corbeille entraTn6e par un 
moteur et faisant office de ventilateur. Get anneau 
poreux est traverse par le fluide k epuVer. Les 
pores du materiau constituent I'anneau se bou- 
chent cependant trds vite et le filtre ainsi constl- 
tue devlent inefficace. 

Le but de I'lnventlon est de rem^dler k ces 
lnconv6nIents et de prdsenter une hotte dans 
laquelle Tepuration du flulde gazeux s'effectue en 
deux temps : la retenue tout d'abord des partlcu- 
les solides et llquldes, de toutes dimensions, sur 
les surfaces du rotor sans les traverser, et la 
neutralisation ensulte des composants gazeux 
Indesirables par le filtre place k la sortie de la 
hotte. 

La hotte selon I'invention comprenant un rotor 
agenc6 pour engendrer simultanement une fonc- 
tion de ventilation et une fonctlon d'epuratlon des 
particules polluantes solides et llquldes en sus- 
pension dans le fluide k §purer est caractdrisee 
en ce que les particules polluantes sont epurees 
par absorption sur des surfaces rugueuses qui 
constituent ledit rotor, de maniere a produlre un 
flux turbulent autour de ces surfaces et obliger 
led ft flux k lecher ces surfaces sans les traverser, 
le rotor etant suivi d'un filtre agenc^ pour neutra- 
liser ou transformer les composants gazeux non 
desirables contenus dans ledIt flulde apr^ 
I'epuration due au rotor. 

II y a done dans un premier temps dpuratlon 
physique de toutes les particules solides et llqul- 
des en suspension dans le fluide k epurer, suivie 
d'une neutralisation, d'un condltionnement du 
fluide, ou d'une dpuratlon chimique des gaz 
nocifs, dans le filtre condltlonn^ k cet effet et 
place apits le rotor. 

Selon un mode d'ex6cutlon prefere, le rotor a 
une forme de plisse solell, 11 est execute dans un 
materiau fibraux a surfaces rugueuses. Le degr6 
d'encrassement des surfaces du rotor est en tout 



temps mesurable k vue puisqu'elles ne sont pas 
traversees par les Impuretes qu'elles retlennent. A 
saturation d'Impurette. le rotor est remplaoi par 
^change standard et ddtruft, II peut aussi dtre 
execute dans un materiau solide et lavable. mais 
cette operation est certalnement plus coOteuse 
que le prfx d'un rotor neuf. 

Les pertes de charge k I'asplration du fluide 
gazeux dans la hotte selon I'invention sont tr6s 
faibles. car le flux du flulde k dpurer entre 
librement dans la hotte d§s la mise en mouve- 
ment du rotor. 11 en r§sutte la possibility d'utillser 
des moteurs de faibles puissances toumant a 
faibles vltesses pour entraTner le rotor. A debit 
6gal. la hotte sera molns bruyante et plus dcono- 
mique en dnergle consommSe si on effectue une 
comparaison avec les hottes tradltionnelles qui 
6purent au moyen de flftres traverse par le flux 
du flulde gazeux. 

Pours'opposerau refoulement du flulde mis en 
pression dans la hotte par ie mouvement du rotor, 
un Joint aerodynamique est place dans I'ouver- 
ture d'entrde du flulde gazeux dans la hotte, de 
manl^re k s'4tendre sur une partle de ta p6riph6- 
rie du rotor sans le toucher. Ce joint aerodynami- 
que est rdalisd sous forme d'une bande pllee 
formant serpentin entourant Touverture d'entrde 
de la hotte, ou d'une surface tronconique lisse 
dont la surface du trou d'aspiratlon est plus petite 
que la surface du rotor. Ce joint aerodynamique 
est destine k s'opposer au refoulement du flulde 
gazeux par I'orifice d'aspiration de la hotte. 

Le filtre place k la sortie de la hotte seion 
I'invention est traverse par un flux du fluide 
gazeux dpure physlquement des particules son- 
des et llquldes qu'll v6hiculalt k I'entree de la 
hotte. Ce filtre est de ce fait proteg6 contra 
I'influence de ces polluants. Ce filtre peut dtre 
Impr^gnd d'un rdactlf destln§ k neutraliser ou k 
transformer les particules de composants gazeux 
non desirables encore contenues dans le flulde k 
epurer. Ce rdactif peut §tre constltu6 d'une 
Impregnation chimique du filtre, d'eau ou de 
vapeur d'eau pour humidifier le flulde gazeux 
6pure, de parfum ou au contralre de deodorant, 
etc. Pour la neutralisation des odeurs de cuisson 
des aliments, ce filtre est constltue d'un lit de 
charbon de bols granule dont refflcaclte n'est 
pas alteree, meme apr^s trols ans d'utllisatlon, 
grace a la bonne protection assuree par le rotor, 
qui retlent parfaltement la vapeur d'eau et les 
gralsses. 

La hotte selon I'invention est legdre et peu 
encombrante. Elle est Independante de toute 
canalisation et ne necesslte pour son alimenta- 
tion qu'une prise de courant monophase basse 
tension. En permettant le recyciage du flulde 
epure et desodorlse dans I'air amblant, cette 
hotte ne provoque aucune parte caiorifique dans 
la piece dans laquelle elle est instaliee. Le ffltre 
place k la partle superleure de la hotte ne 
s'encrasse pratlquement pas, pulsque les particu- 
les qui encrassent les flltres des hottes de I'art 
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anterieur sont retenues sur les surfaces du rotor- 
adsorbant. Ceci a pour consequence que la hotte 
presente en fonctionnement une efficacite bien 
superieure d celle des hottes conventionnelles. 

Le dessin represente, a tltre d'exemple, un 
mode d'execution d*une hotte d'epuration de 
fluldes gazeux selon Tinventlon. 

Dans le dessin : 

la Figure 1 reprdsente une vue en perspective 
de dessous d'un mode d'execution de la hotte 
d'ipuratlon, 

la Figure 2 une coupe h travers la hotte selon 
la llgne 11-11 de la Fig. 1, et 

la Figure 3 une coupe k travers une varlante 
du bas de la hotte de la Fig. 2. 

La hotte d'epuration de fluldes gazeux repre- 
sentee dans les Fig. 1 et 2 du dessin annexe 
comprend un bStI circulaire 1 se pr6sentant sous 
forme d'un cyiindre et presentant a son Interieur 
deux couronnes annulaires 2 et 3 (Fig. 2) qui 
sen^iront d'appui pour retenir les parties internes 
de la hotte decrites plus loin. Entre les couronnes 
2 et 3 est fixee une plaque de base circulaire 4 
destinee k former I'armature horizontale de la 
hotte et sur laquelle est flx6 un moteur 5 au 
moyen de pattes de fixation 6. Un cyiindre de 
protection 7 est plac6 autour du moteur 5 et fixd 
sur la plaque 4. La plaque 4 presente des ouTes 8 
r§gulldrement r^partles sur sa pdripherie et pla- 
cees adjacentes a la surface interleure du bati 
circulaire 1. Les couronnes 2,3etla plaque 4 sont 
fix6es au bati 1 par soudure, de meme que le 
cyiindre de protection 7 qui est Iul-m3me soud6 
sur la plaque 4. II va de sol que les pidoes 2, 3. 4 et 
7 peuvent §tre r^unies par tout autre moyen 
connu. par exemple nvetage, collage, etc. ou etre 
formees d'une seule piece avec le manteau circu- 
laire 1 dans le cas ou la hotte est r§alis6e par 
moulage. 1^ carcasse de la hotte fonmee des 
p\hces 1, 2, 3, 4 et 7 peut etre realls^e en tdle, en 
metal leger ou en matiere plastique. II est Evident 
pour rhomme du metier que le bati 1 peut 
6galement se presenter par exemple sous forme 
carrde, de mani§re k pouvoir §tre encastrd dans 
un agencement de modules pr^fabrlqute, comme 
c'est le cas par exemple pour Tagencement des 
cuisines ou des laboratoires. 

Le moteur 5 comprend un arbre 9 dont I'axe 
coincide avec Taxe de symetrie vertical 10 de la 
hotte representee dans le dessin. L'arbre 9 du 
moteur 5 traverse en 11 la plaque 4 et presente a 
son extrdmlte libre un manchon de blocage 12 
sur lequel est fixe un rotor plisse 13 par rinterm§- 
diaire d'une plaque circulaire 14, elle-mdme fix6e 
sur un col 15 solidaire du manchon 12. 

Le rotor pllss6 13 se presente sous la forme 
d'un disque pliss6 presentant en son centre une 
ouverture centrale dont le dlam^re est plus 
grand que celuf du manchon 12 sur lequel le 
disque plisse est centre. L'ouverture centrale du 
disque plisse est malntenue a un diam^re 
constant par un fil represent^ en 16 adjacent a 
rouverture et traversant tous ies plls du rotor 1 et 
ie disque plisse est maintenu sur la plaque 14 a sa 
Peripherie par tout moyen connu tel que collage, 



rivetage, etc. Le disque plisse peut etre realise 
dans tout materiau mince presentant des surfa- 
ces rugueuses. Selon un mode d'ex6cutlon, II est 
realis6 k partir d'un papier cellulose a surface 

5 rugueuse, tel qu'un papier buvard. Selon d'autres 
varlantes, 11 peut etre realise a partir de toutes 
especes de fibres (coton, laine, polyester, verre) 
agglom^rees ou tissees de maniere k se presenter 
sous forme d'une feullie d'aspect rugueux. 11 peut 

10 encore dtre r6ailse a partir d'un agglomdrat de 
fibres ou flls mdtalllques ou d'une tdle mince sur 
les surfaces de laquelle sont agglomerees une 
mince couche de laine ou de flls metalllques. 
Selon une autre variante. ie rotor ou disque pilssd 

15 13 peut egalement etre realise k partir d'une 
matiere plastique alveolaire. 

L'homme du m6tier comprendra aisement que 
le matirlau utiiisd pour realiser le rotor 13 doit 
presenter une seule caracteristique importante : 

20 11 doft presenter une surface rugueuse avec des 
asp^ritds apparentes sur lesquelles les particules 
llquides et solldes en suspension dans le fluide 
gazeux a epurer au moyen de la hotte pourront 
s'accrocher et se fixer. 

25 La plaque 14 peut Egalement etre r^allsee dans 
le m§me materiau que le disque pliss6 13 et 
constituer un ensemble amovlble avec ledit dls- 
' que. Dans le cas oCi la plaque 14 ne sera qu'une 
pidce support, elle prdsentera des moyens 

30 d'accrochage non reprdsentds pour penmettre la 
fixation du disque pllssd, ou des supports VEL- 
CRO®. 

Un fond amovlble 17 se presentant sous forme 
d'une couronne annulaire avec une ouverture 

35 circulaire centrale 18 e^ appliquee centre la 
couronne 3 du bdti 1 et fixee de maniere amovlble 
centre ceile-ci par des moyens non representes. 
Le fond amovlble 17 presente sur sa surface 
superieure une partie cylindrique 19 concentri- 

40 que k l'ouverture 18 et destlnde k retenir un Joint 
aerodynamlque fixe 20 realise k partir d'une 
bande plissee dont les deux extrdmites sont 
reunies pour former un serpentin annulaire. Le 
Joint peut dtre realise dans le mdme materiau que 

45 le rotor 13. Comme represents dans le dessin. 11 
recouvre une partie de la peripherie du rotor 13, 
sans toucher ledIt rotor. Comme le rotor, II est 
Interchangeable apres avoir enleve lefond amovl- 
ble 17. 

50 Selon la variante de la Fig. 3, le fond amovible 
17a se presente sous forme d'un tronc de cone 23 
divergeant vers le haut, entoure d'une couronne 
annulaire 24, appliquee centre la couronne 3 du 
bStl 1. La couronne annulaire 24 presente 

55 approximatlvement le mdme diametre Interieur B 
que celul exterleur du rotor et I'extremlte Infe- 
rieure de la partie en tronc de cdne 23 presente 
un diamdtre interieur A, falsant office d'ouverture 
circulaire centrale par laquelle le fluide gazeux 

60 entre dans la hotte. La hauteur de ce tronc de 
cdne est telle que ses parois laterales ferment 
avec la base un angle d'envlron 30°. Ce fond 
amovlble fait office et remplace le Joint aerodyna- 
mlque 20 (Fig. 2) en mdnageant sous le rotor une 

65 chambre de turbulence favorable au depdt des 
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fmpuret6s sur (a surface du rotor. Le dlamdtre A 
de I'ouverture circulalre centrale devra §tre egal 
ou inf6rleur k 0,75 fofs le diamdtre int6rieur B de 
la couronne annulaire 24. 

A la partle supdrieure de la hofte contre la 
couronne annulaire 2 est place un filtre conven- 
tlonnel 21 destine par exemple k neutraliser 
chimlquement des particules toxiques gazeuses 
contenues dans le f luide a epurer ou k neutraliser 
des odeurs desagreables ou encore a retenir 
toute particule qui ne se serait pas fixde sur le 
rotor pifsse. 

La hotte d'epu ration de fluldes gazeux qui vient 
d'etre decrite en regard des Flg^ 1 et 2 fonctionne 
comme suit : 

Pour mettre la hotte en fonctlonnement. on met 
en marche le moteur 5, qui met en rotation le 
disque pllss6 13. Lorsqu'll est en rotation, le 
disque pllss6 13 fonctionne comme I'h^llce d'un 
ventllateur, c'est-^-d!re qu'll cr6e une circulation 
du fluide a epurer a travers la hotte. Ije flulde 
gazeux a epurer est par consequent asplr6 k 
travers I'ouverture 18 du fond 17, passe le long 
des surfaces du disque pllsse 13 sans les traver- 
ser seion la llgne indiqude en 22, traverse les 
ouies 8 amenagtes dans la plaque 4 supportant le 
moteur 5 pour se r§partlr ensulte dans Tespace 
menag6 sous le filtre conventionnel 21. l-e rotor 
ou disque pllss§ 13 provoque un brassage du 
flulde gazeux k epurer et entralne ledit flulde 
dans la hotte selon un flux turbulent. Ce flux 
turbulent s'avance le long des plls du disque 
plisse sans les traverser et arrive au contact avec 
la surface rugueuse dudit disque ou les particules 
sondes et liquides sont retenues par adsorption. 
Le disque pllssd ou rotor 13 a done en plus de sa 
fonction de ventilation une fonction d*epuration 
par la retention des particules solldes et liquides 
qui se fixent sur sa surface rugueuse. Le rotor 
peut done se charger d*impuret6s sans perdre 
son efflcacit^ et le flulde partlellement epure, en 
partlculier 6pur6 des particules soiides et liqui- 
des, peut traverser le filtre conventionnel 21 selon 
la fleche 22. sans boucher ledit filtre 21, qui sera 
en general un filtre choisi pour epurer chimlque- 
ment le flulde. II pourra done etre impr^gn§ de 
substances chimiques adequates choisies en 
fonction des gaz que ces substances sont sen- 
sees neutraliser ou fixer. L'avantage de la hotte 
qui vient d'dtre d6crlte r^lde dans la combinal- 
son des deux flltres, c'est-^-dire le rotor p\\ss6 
adsorbant destind k r^aliser la premiere ^puratlon 
des polluants liquides et soiides, et un deuxl^me 
filtre conventionnel qui pourra lul §tre traverse 
sans risque d'etre trop rapidement bouche puls- 
que la premiere epuratlon a dejii etd realis§e k 
Taide du rotor 13. 

Le Joint aerodynamique fixe 20 plac§ entre le 
rotor 13 et ie trou d'asplration 18 a une fonction 
particuii6rement Importante. Comme meritionnS 
plud haut, II recouvre partlellement la pdrlph^rle 
du rotor 13 (environ 1/8 du rayon du rotor 13), 
sans cependant toucher ledit rotor. Ce joint 20, 
rkB\\s6 habltuellement dans le m§me matdriau 
que le rotor 13 est Interchangeable comme lul. II 



empdche le refoulement de I'air aspire et 11 per- 
met d'obtenir ainsi une certalne pression k rint6- 
rieur de la hotte. qui oblige le flulde gazeux k 
traverser le filtre conventionnel 21 et § sortir de la 
5 hotte avec un ddbit satisfalsant. 

Ce Joint aerodynamique fixe 20 est plissd. les 
pils etant poses radialement par rapport au trou 
d'asplration, sans toucher ie rotor 13. Ce joint 
pllsse fixe peut dgalement etre remplace par une 

10 suite de lamelles droites ou pII6es en V ou en S ou 
toute autre forme s'opposant au refoulement du 
flulde vers I'exterieur de la hotte. 

Un prototype de la hotte qui vient d'dtre ddcrite 
en regard des Fig. 1 et 2 a M r§alis§ pour une 

15 application d'une hotte de cuisine a recyclage 
d'alr. Ce prototype a ete r6alis6 dans les nonnes 
offlcielles d'encombrement des hottes actuelles 
et a ete teste. 11 etait ^qulpe d'un moteur de 90 
watts. 220 volts, pour entrainer un rotor adsor- 

20 bant de 400 mm de diametre extdrieur tournant k 
des vltesses variables entre 500 et 1 200 t/mln. Le 
joint aerodynamique 20 presentait un diametre 
interieur de 350 mm et un diametre exterleur de 
400 mm. L'air entralt dans la hotte k une vitesse 

25 de 2 m/seconde environ, et la hotte presentait un 
debit de 600 m^ a i'heure. Le filtre 21 conslstalt en 
un lit de charbon actif aggiomer^ d'une capacity 
de 3 litres sur une surface de 0,22 m^ place a la 
partle superleure de la hotte. II assuralt une 

30 d^sodorisatlon complete des vapeurs de culsson 
de telle sorte qu'll n'y avait plus d'inconvenlents k 
laisser I'air s'echapper dans la cuisine. L'epura- 
tion des parties liquides et solldes (vapeurs d'eau, 
suies, gralsses, etc.) 6talt r^allsee au moyen du 

35 rotor plisse 13 et du Joint aerodynamique 20 en 
papier buvard interchangeable. 

L'ouverture inf^rieure 18 de la hotte permet de 
voir le rotor pllss6 13 et le joint dynamlque 20. II 
est aInsI possible de contr6ler d'un coup d'celi le 

40 degre d'encrassement du joint et du rotor; ce 
dernier pourra alors etre rempiac6 par 6change 
standard lorsqu'll sera a saturation, c'est-^-dire 
iorsque ses pils seront remplis de poussldre et de 
matl§res grasses. Cette op6ratlon ne doit pas 

45 avoir lieu plus de trols ou quatre fols par an dans 
l-utllisatlon normale d'une hotte pour une mena- 
gdre prlv§e. Le rotor etant eonstrult dans un 
matdriau a base de papier, sa destruction ne pose 
aueun probi6me. 

50 Des tests d'infiammabilttd de ce rotor, non 
prot§g6 contre I'Incendie au-dessus d'une fri- 
teuse ou d'un fourneau de cuisine, ont 6te reali- 
ses et ont montr6 que iorsque ie rotor est en 
mouvement les fiammes qui i'attelgnent ne peu- 

55 vent communlquer I'Incendie k la hotte. La rota- 
tion du rotor empeche la f lamme de mettre le feu 
a ses surfaces, aussi saturees de graisse solent- 
elies. Lors des essals qui ont 6te faits. 11 a etd 
Impossible de mettre Ie feu au rotor. Ce fait est un 

60 avantage considerable, car dans les hottes classi- 
ques pourvues de grilles metalliques pare-feu, 
celies-ci s'encrassent rapidement, II faut les laver 
frSquemment sous peine d'une diminution impor- 
tante du flux d'alr aspire. 

65 A debit d'alr egai, la hotte qui vient d'etre 
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ddcrlte avec son moteur de 90 watts met en 
csuvre une puissance plus falble que celle qui est 
necessaire pour valncre les pertes de charge 
produites k travers les flltres convention nels qui 
6quipent les hottes de I'art anterieur et qui se 5 
bouchent progressivement* 

La iiotte qui vient d'etre decrite peut egalement 
etre utilisee pour humidifier I'air. II suffira alors 
d'adjoindre un dispositrf vaporisateur ou simple- 
ment d'humfdifier un filtre tel que le filtre 21 et de 10 
falre fonctionner la hotte qui a I'avantage de 
pouvoir depouss!6rer et deslnfecter I'air avant 
son humidification sans etre obllgd de changer 
ou de laver constamment des flltres qui 
s*obstruent, comme c'est le cas dans les appa- 15 
reils de I'art ant6rieur. 

Un autre mode d'execution a ete realise pour 
6purer I'alr amblant d'une station de soudure 
autogene. Dans cet exemple, les partlcules de 
sules ^talent fixees sur le rotor alors que les 20 
oxydes m^talllques etalent neutralises par le filtre 
21. L'epuratlon des fumees de soudure ^tant 
totale, 11 n*est plus necessaire d'dvacuer I'air k 
I'exterieur, ce quf represente une serieuse econo- 
mie d'energie calor'rflque et d'investissement. 25 

Le degagement de vapeurs de styr^ne lors de la 
confection de pieces moulds en polyester arm§ 
de fibres de verre est noclf. L^s masques facfaux 
avec flltres en charbon actif sont desagreables a 
porter et rapldement bouch6s par les fibrilies de 30 
verre. La realisation et I'Installatlon d'une hotte 
selon la presente Invention a permls de capter sur 
le rotor 13 les poussldres, les fibres de verre et les 
aerosols de styrene et de neutrailser par le filtre 
en charbon actif 21 ies vapeurs de styrene, avec 35 
un rendement superieur h 90 %. L'air ainsi epure 
peut dtre recycle dans i'atelier sans inconvenient. 

D'autres tests ont ete realises dans des applica- 
tions medicales et hospitalieres. En falsant fonc- 
tionner une hotte semblable k celle decrite dans 40 
les Fig. 1 et 2, on a constate qu'il etait possible 
d'abalsser rapidement le taux de contamination 
bacterlenne d'un local et de le maintenir dans des 
normes acceptables de contamination perma- 
nente, tout en neutrallsant les odeurs par un filtre 4$ 
en charbon actif. 

Dans les modes d'execution mentlonnes cl- 
dessus. il a ete represente et decrit un rotor plisse 
fonmant un «< plisse soieil» construe de pits 
partant d'un centre pour s'eioigner radlalement $0 
vers la peripherie du rotor. II est evident que {'on 
peut remplacer ce rotor plisse par d'autres rotors 
semblables notamment par un rotor plisse constl- 
tue de plusieurs etages ou un rotor constltue par 
des canaux etablls entre deux dlsques plans. En 55 
varlante, tout rotor qui presente des parties de 
surfaces gauches alternees ou des parties de 
surfaces planes formant des angles entre elles et 
agencees pour produire un flux turbulent de 
fluides gazeux qu'elles deplacent convlent avec eo 
plus ou molns d'efficacite, etant entendu que les 
surfaces du rotor dolvent §tre rugueuses pour 
permettre de retenir et de fixer des partlcules 
solides et liquldes. II en est de meme pour le joint 
aerodynamique fixe place entre le rotor et le trou 65 



d'asplration du fluide gazeux dans la hotte. 

11 a ete dit plus haut que le filtre 21 pouvalt etre 
Imbibe d'eau au moyen d'un disposltif adequat et 
que la hotte pouvalt servir d'humidlficateur pour 
une piece de sejour, etant entendu que Talr 
humidlfie etait prealablement epure par Taction 
du rotor. 

En varlante, le filtre 21 peut 6galement etre 
impregne d'un parfum ou d'un deodorant destine 
a neutrailser des odeurs ou encore etre imbibe 
d'un agent germicide. 

Le filtre 21 peut aussi dtre constltue k partir 
d'un corps alveolaire sollde, condltlonne en tem- 
perature pour rechauffer ou refroldir le flux sor- 
tant de la hotte. Cet apparell devient un'cllmatl- 
seur compiet puisqu'il est capable d'epurer I'air 
amblant de ses polluants solldes, liquldes et 
gazeux, d'humldffier ou de secher I'air epure, de 
le rechauffer ou de le refroidir k volonte. Cette 
succession d'operation se fait presque sans bruit 
et sans deploiement d'energie excessive. 



Revendicatlons 

1. Hotte d'epuration de fluides gazeux, 
comprenant un bati exterieur (1), un moteur (5) 
entramant un rotor (13) agence pour engendrer 
simultanement une fo notion de ventilation et une 
fonctlon d'epuration des partlcules polluantes 
solides et liquldes en suspension dans le fluide k 
epurer caracterisee en ce que les partlcules 
polluantes sont epurees par adsorption sur des 
surfaces rugueuses qui constituent ledit rotor de 
maniere k produire un flux turbulent autour de 
ces surfaces, et obliger ledit flux k lecher ces 
surfaces sans les traverser, le rotor etant sulvl 
d'un filtre (21) agence pour neutrailser ou trans- 
fonner les composants gazeux non desirables 
contenus dans ledit fluide apr^s l'epuratlon due 
au rotor. 

2. Hotte d'epuration selon la revendlcation 1. 
caracterisee en ce qu'un element aerodynamique 
anti-refoulement (12. 20; 23, 24) est place dans 
I'ouverture d'entree du fluide gazeux dans la 
hotte. 

3. Hotte d'epuration selon la revendlcation 2, 
caracterisee en ce que reiement aerodynamique 
anti-refoulement du fluide gazeux aspire dans la 
hotte est une bande pliee (20) formant un serpen- 
tin entourant I'ouverture d'entree de la hotte. 

4. Hotte d'epuration selon la revendlcation 2, 
caracterisee en ce que reiement aerodynamique 
anti-refoulement du fluide gazeux aspire dans la 
hotte est un couvercle (23. 24) pr§sentant une 
partie tronconlque avec une ouverture centrale, 
ia partie tronconlque s'ouvrant dans le sens de 
deplacement du flux aspire. 

5. Hotte d'epuration selon la revendlcation 4, 
caracterisee en ce que le diametre de I'ouverture 
centrale du couvercle tronconlque est egal ou 
inferleur k 0,75 fols le diamdtre de la partie 
tronconique dudit couvercle. 

6. Hotte d'epuration selon la revendlcation 1. 
caracterisee en ce que le filtre (21) place k la 
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sortie de la hotte est constitud de materlaux 
fibreux. agglomdrd ou granule, traverse par le 
fluide gazeux aspire dans la hotte par le rotor 
(13). 

7. Hotte d'epuratlon selon la revendlcatlon 6, 
caracterlsee en ce que le f litre (12) traverse par le 
fluide gazeux est Impregne d'un reactit apte a 
transformer des partlcules de composants 
gazeux non d^irables contenues dans ledit 
fluide. 

8. Hotte d'epuratlon selon la revendlcatlon 6, 
caracterlsee en ce que le f litre (21) place h la 
sortie de la hotte est constltue de charbon actif 
granule. 

9. Hotte d'epuratlon selon la revendlcatlon 7. 
caract§ris6e en ce que le reactif est un agent 
chlmique. 

10. Hotte d*6puratlon selon la revendlcatlon 7. 
caracterlsee en ce que le reactif est de I'eau. 

11. Hotte d'epuratlon selon la revendlcatlon 7. 
caracterlsee en ce que le r^ctlf est un parfum ou 
un agent deodorant. 

12. Hotte d'epuratlon selon la revendlcatlon 7, 
caract6rls6e en ce* que le r§actif est un agent 
germicide. 

13. Hotte d'epuratlon selon la revendlcatlon 1,' 
caracterlsee en ce que le rotor (21) est un disque 
pllsse. 



Claims 

1. Cleansing hood for gaseous fluids, compris- 
ing an exterior housing (1), a motor (5) driving a 
rotor (13) adapted to generate simultaneously a 
ventilation function and a purifying function of 
polluting solid and liquid particles suspended in 
the fluid to be purified, characterized by the fact 
that the polluting particles are removed by ad- 
sorption on corrugated surfaces which make up 
said rotor, such as to produce a turbulent flow 
around these surfaces and to constrain said flow 
to sweep over the said surfaces without passing 
through them, the rotor being followed by a filter 
(21) designed to neutralize or transform the unde- 
sirable gaseous components contained In said 
fluid flow following the purification effected by 
the rotor. 

2. Cleansing hood according to claim 1. 
characterized kiy the fact that an aerodynamic 
element against backflow (12. 20; 23, 24) is 
Inserted into the entry opening of the gaseous 
fluid into the hood. 

3. Cleansing hood according to claim 2, 
characterized by the fact that the aerodynamic 
element against backflow of the gaseous fluid 
flowing Into the hood is a spiral shaped folded 
strip (20) surrounding the inlet opening of the 
hood. 

4. Cleansing hood according to claim 2, 
characterized by the fact that the aerodynamic 
element against backflow of the gaseous fluid 
flowing into the hood Is a cover (23. 24) having a 
frustro-conlcal part and a central opening, the 
frustro-conicai part being open in the flowing 



direction of the Inflowing fluid. 

5. Cleansing hood according to claim 4, 
characterized by the fact that the diameter of the 
central opening of the frustro-conicai cover is 

5 equal to or less than 0.75 times the diameter of 
the frustro-conicai part of said cover. 

6. Cleansing hood according to claim 1. 
characterized by the fact that the filter (21 ) placed 
at the outlet of the hood consists of fibrous. 

10 agglomerated or granulated material, passed 
the gaseous fluid drawn into the hood by the rotor 
(13). 

7. Cleansing hood according to claim 6. 
characterized by the fact that the filter (21 ) passed 

15 by the gaseous fluid is impregnated with a rea- 
gent capable of transforming undesirable gaseous 
component particles contained in said fluid. 

8. Cleansing hood according to claim 6, 
characterized by the fact that the filter (21 ) placed 

20 at the outlet of the hood consists of granulated 
activated carbon. 

9. Cleansing hood according to claim 7, 
characterized by the fact that the reagent is a 
chemical agent. 

25 10. Cleansing hood according to claim 7, 
characterized by the fact that the reagent its 
water. 

11. Cleansing hood according to claim 7. 
characterized by the fact that the reagent Is a 

30 perfume or a desodorizing agent. 

12. Cleansing hood according to claim 7, 
characterized by the fact that the reagent is a 
gennicidai agent. 

13. Cleansing hood according to claim 1. . 
35. characterized by the fact that the rotor (13) Is a 

folded disk. 



AnsprQche 

40 

1. Sfiuberungshaube fur gasfdrmlge Flulda, 
mit einem Gehause (1) und einem Motor (5), der 
einen Rotor (13) antreibt, weicher zur gleichzelti- 
gen Erzeugung einer Ventllatorfunktion und einer 

45 Relnlgungsfunktlon von verunrslnlgenden festen 
und flQsslgen Teilchen eingerlchtet ist, welche In 
dem zu relnigenden Gasstrom suspendiert sind. 
dadurch gekennzeichnet. dass die verunrelni- 
genden Teilchen durch Adsorption auf rauhen 

50 Oberfiachen zurtSckgehalten werden, welche den 
genannten Rotor biiden, das Ganze derart, dass 
urn diese Flachen eine turbulente StrSmung er- 
zeugt wird. die den Gasstrom dazu zwingt, Qber 
die genannten Flachen zu streichen. ohne sle zu 

55 durchsetzen, und dass nach dem Rotor ein Filter 
(21) angeordnet ist, das zur Neutralisation Oder 
Umwandlung der unenfvQnschten Gasbestandtei- 
le ausgeblldet ist, die sich Im Gasstrom nach der 
. vom Rotor bewirkten Relnigung befinden. 

60 2. Sauberungshaube nach Anspruch T, da- 
durch gekennzeichnet, dass eine aerodynaml- 
sche RQckstromsperre (12. 20; 23, 24) In der 
EIntrlttsdffnung des Gasstroms In die Haube an* 
geordnet ist. 

65 3. Siuberungshaube nach Anspruch 2, da* 
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durch gekennzeichnet. dass die aerodynamische 
RQckstromsperre des fn die Haube eingesaugten 
Qasstroms ein gefatteter Streifen (20) ist. der zu 
einer die EIntrittsdffnung der Haube umgebenden 
Spirale geformt ist. 5 

4. Sauberungshaube nach Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass die aerodynamische 
Ruckstromsperre des in die Haube eingesaugten 
Gasstroms eIn EInsatz (23, 24) ist. der einen 
kegelstumpfformlgen Bereich mit Zentraldffnung w 
aufweist, wobei sich der kegetstumpfformige Be- 
reich In Strdmungsrichtung der angesaugten Ga- 

se offnet. 

5. Sauberungshaube nach Anspruch 4. da- 
durch gekennzeichnet, dass der Durchmesser der is 
Zentraldffnung des kegelstumpffdrmigen Ein- 
satzes glelch Oder klelner als das 0,75 fache des 
Durchmessers des kegelstumpffdrmigen Be- 
reichs des genannten Einsatzes ist. 

6. sauberungshaube nach Anspruch 1, da- 20 
durch gekennzeichnet, dass das Filter (21) am 
Ausgang der Haube aus faserigem, agglome- 
rlertem Oder gekdrntem Material besteht, das 
vom Gasstrom durchsetzt wird. der in die Haube 
vom Rotor (13) eingesaugt wlrd. 25 



7. sauberungshaube nach Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass das vom Gasstrom 
durchsetzte Filter (21) mit elnem MIttel inr- 
prSgniert 1st, das zur Umwandlung der Teilchen 
der unerwOnschten gasfOnnigen Bestandteile 
des Gasstroms befdhigt ist. 

8. sauberungshaube nach Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass das am Ausgang der 
Haube angeordnete Filter (21) aus gekdrnter 
Aktivkohle besteht. 

9. Sauberungshaube nach Anspruch 7, da- 
durch gekennzeichnet, dass das MIttel efn cheml- 
sches Reagens ist. 

10. sauberungshaube nach Anspaich 7, da- 
durch gekennzeichnet ist, dass das MIttei Wasser 
ist. 

11. sauberungshaube nach Anspruch 7, da- 
durch gekennzeichnet ist, dass das MIttei ein 
Parfilm Oder ein Deodorant ist. 

12. sauberungshaube nach Anspruch 7, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Mittel ein 
kelmtdtendes MIttei ist. 

13. Saubenjngshauk)e nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Rotor (13) aus 
elner gefaiteten Scheibe besteht. 
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